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J& John Guest’

Speedfit® - Kvalita, ktera spojuje”
@® Jednoducha a rychla instalace

Lright first time*“
@ I|dealni pro stlaceny vzduch a kapaliny

Kvalitni vyroba BS 5750 Part |,
1ISO 9001, EN 29001

Montovatelné bez naradi

Rychlé uvolnéni spojeni
Zadny dodateény té&snici material

Pouzitelné pro velky pocet kovovych
a plastovych trubek

Uvolnéni a upevnéni vicekrat mozné
Velmi dobré pritokové viastnosti
Velka mnohotvarnost vyrobku

Ochranné €epicky na ochranu systému
nebo barevné kdédovani

9001

Pfiklady instalaci

_n www.johnguest.com




J& John Guest’

John Guest stavebnicovy systém @ 12 mm - @ 28 mm

Speedfit® vyrobky Ize rozSifovat jednoduchym spojenim série
vyrobku.

£ 4+ = =
® b+ = - [
T + 3 = T2

Plastové, médéné a Al-trubky

PrestoZze John Guest doporucuje pouzivani JG-plas-
tovych pfip. Al-trubek, je také mozné pouzit s nasimi
spojkami jiné kvalitni trubky (méd, mosaz atd.). Prosim,
obratte se na nas.

V8echny udaje v tomto katalogu jsou bez zaruky. Vyhrazujeme si zmény jakéhokoli druhu bez dalSiho sdéleni. n_
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John Guest nastrény systém
Technika systému s @ 12-22 mm a systém s & 28 mm
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Plastové a mosazné nastréné spojky pro pouziti
s tlakovym vzduchem
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Rozdélovaci krabice vzduchu, pfichytky, nizky na
stfihani trubek, uzaviraci zatky a dalSi pfisluSenstvi
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Al-trubka pro tlakovzdusné instalace
pro @ 15-32 mm
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Plastové trubky z polyamidu pro pouziti s tlakovym
vzduchem a v pneumatice

Plastova trubka z polyamidu 12 a trubka PAX v & 4-28 mm
v rolich nebo jako ty&ové zboZi strana 9

Plastové a mosazné nastréné spojky pro pouziti
Vv pneumatice

Spojky série RM, PM & MM - véetné ,,Super Thread*”

strana 12
Minispojky pro pouziti v pneumatice
Nastréné spojky fady LM v & 3—-4 mm pro malé
tické té
pneumatické systémy = 15

Pneumatické Skrtici ventily
Pneumatické ventily pro pfimé pouziti u pneumatickych

tlumicd
- strana 16

Cartridge systémy

K zabudovani nasi patentované zadrzné techniky

do fidicich bloku, regulacnich jednotek atd.

V tomto katalogu: provedeni s kovovym pouzdrem strana 17

Technické vlastnosti

Technické vyhody pro Uspésné pouziti naSeho

nastréného spojovaciho systému
= y strana 18
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John Guest nastrény systém I

John Guest nastréné spojky zaruéuiji trvalé, bezpecné a tésné spojeni mezi trubkou a spojkou. Nastréné spojky jsou idealni pro pouziti
v komplexnich potrubnich systémech, stejné tak jako ve Skolicich a testovacich zafizenich, kde se provadi ¢asté uvolfiovani a spojovani.

Rdzné varianty pfechodd umoziiuji trubkové systémy bez problémi ménit pfip. inovovat.

Technika systému s @ 12 - 22 mm

Technika systému s @ 28 mm

,O“-krouzek PFidrzny prvek

.

- q-;v-l. Yi
T .

Zuby z uslechtilé oceli

Trubka

PFidrzny prvek
Sroubovaci uzavér

Rada vyrobk PM je vyrobena z kopolymeru acetalu (POM) a sklada se
z télesa spojky a pfidrzného prvku se zuby z uSlechtilé oceli. Utésnéni
zajistuje NBR-O-krouzek, kterym jsou spojky vybaveny.

Spojka mize byt montovana a demontovana bez pouziti naradi. Spojeni
drzi predtim nez utésni!

Systém s @ 28 mm, stejné jako celd rfada vyrobkl( PM, se sklada z télesa
spojky, pridrzného prvku se zuby z uslechtilé oceli a NBR-O-krouzku.
DotaZenim Sroubovaciho uzavéru je zadrzny systém zajistén a je zajisténo
pfitlaceni O-krouzk( na trubku. Spojka muze byt montovana a demonto-
vana bez pouziti naradi. Spojeni drzi pfedtim nez utésni!

Provedeni spojeni systémus @ 12 - 22 mm

Trubku ufiznéte pravouhle a bez otfepu. Zajistéte, aby trubka neméla ostré
hrany, podélné ryhy nebo jina poskozeni. Trubku zastréte az nadoraz.
Pridrzny prvek drzi trubku pevné ve spojce. S pomoci O-krouzku vznikne
uplné tésné spojeni.

Provedeni spojeni systému s @ 28 mm

Jako u vSech ostatnich velikosti, mize byt také zde bezpecné spojeni
provedeno jednoduchym zastr€enim trubky. Viz postup vlevo ,Provedeni
spojeni“. Otocenim Sroubovaciho uzavéru o 1/4 otacky (2 kliknuti) je
pfidrzny systém dvojité zajistén a je zajisténo pfitlaceni O-krouzkd na
vnéjsi pramér trubky.

»
Kontrola spojeni zatazenim za oba konce trubky Kontrola spojeni zatazenim za oba konce trubky
Prezkousejte, zdali je trubka spravné zastréena. PrezkousSejte, zdali je trubka spravné zastréena.
Toto je zatazenim za oba konce lehce mozné. Toto je zatazenim za oba konce lehce mozné.
e PFidrzny prvek e PFidrzny prvek
. zatlacit zpét zatlagit zpét
o
_ {1 m »Trubku Trubku
xSl odstranit . odstranit
L i
* PFidrzny prvek PFidrzny prvek

zatlagit zpét

zatlagit zpét

Uvolnéni spojeni systémus @ 12 -22 mm
Zkontrolujte, zda je systém bez tlaku. Poté muze byt trubka uvolnéna
zpétnym zatlacenim pfidrzného prvku.

Uvolnéni spojeni systému s @ 28 mm

Aby bylo mozné nastrénou spojku uvolnit, musi byt Sroubovaci uzavér
otocen o 1/4 otoc€eni proti sméru hodinovych rugi¢ek. Nyni je spojeni
odjisténo a muze byt stisknutim pfidrzného prvku uvolnéno. Viz postup

vlevo dole ,Uvolnéni spojeni“.
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Plastové a mosazné nastréné spojky pro pouziti s tlakovym vzduchem

Spojky produktové série PM a MM

Spojka k zasroubovani (paralelni zavit)

Y-nastréna spojka

Cis. vyr. Vné. pr. Zavit BSP Cis. vyr. Vné. pr.
PMO011213E 12 3/8 ové PM2315E 15
PMO011214E 12 1/2¢ n
PMO011513E 15 3/8¢
PMO011514E 15 1/2¢
Utésnéni zavitu PMO011516E** 15 3/4¢
pomoci komurkovitého PMO11814E 18 1/2¢
-krous Nastréna uhlova spojka
O-krouzku. PM012216E 22 3/4¢ PO
PMO012818E* 28 1 Cis. vyr. Vné. pr. hrdla Vné. pr.
* odchylka designu  ** bez tésnéni PM221212E 12 12
PM221515E 15 15
Uhlova’ spojka PM221818E 18 18
PM222222E 22 22
Cis. vyr. Vné. pr.
PMO312E 12 Redukéni spojka
PMO0315E 15
PMO0318E 18 Cis. vyr. Vné. pr. hrdla Vné. pr.
PM0322E 22 _ PM061512E 15 12
PMO0328E* 28 PMO061815E 18 15
* designova odchylka PM062215E 22 15
PMO062218E 22 18
o . PM062815E 28 15
Pfima spojka PM062822E 28 22
Cis. vyr. Vné. pr. ~ L. L.
PMO0412E 12 Hrdlo k zasroubovani (paralelni zavit)
PMO0415E 15 Cis. vy Vné. pr. hrdl Zavit BSP
PM0418E 18 1S. vyr. ne. pr. hrdla VI g
PMO422E 29 PM051213E 12 3/8“
PMO428E* o8 PMO051214E 12 1/2
PMO051513E 15 3/8%
* designova odchylka PMO051514E 15 1/2¢
Utésnéni zavitu PMO051814E 18 1/0%
pomoci komurkovitého PMO052214E 29 1/2¢
T-spojka O-krouzku. PMO052216E 22 3/4*
Cis. vyr. Vné. pr. .
PRIDSTIE 15 Vratné koleno
:mgz: :: ‘11 2 Cis. vyr. Vné. pr.
PMUB15E 15
PMO0222E 22 nové
PMO0228E* 28
* designova odchylka
T-redukéni spojka Koncovka pro uzavieni trubky
Cis. vyr. Vné. pr. prach.  Vné. pr. hrdla odboé&. Cis. vyr. Vné. pr.
PMB3018AE 18 15 PM4612E 12
PM3022AE 22 15 PM4615E 15
PM4622E 22
Odlucovaé vody T-spojka Odluéovac vody pro T-spojku @ 28 mm
Cis. vyr. Vné. pr. - - Cis. vyr. Vné. pr.
PMTT22E 22 WTC28 28
m Material: mosaz
—
Vihky vzduch Pomoci odlu¢ovace vody PMT22E mohou Z T-kusu PM0228E udélate nasledu-

odpadnout tzv. ,labuti krky", protoze vy-
zralou technikou JG je zabranéno vniknuti
vody do pahylového vedeni.

Odlu¢ovac
vody

PFi instalaci této spojky musi byt pama-
tovano na to, aby bylo zajisténo horizon-
talni instalovani spojky. Spojka je pfi-
' . slusné oznacena, takZe je chybna montaz
Suchy N
vzduch vyloucena.

1) 2)
-

jicim zplsobem pomoci mosazné

vlozky WTC28 odlu¢ovaé vody pro

28mm systémy rozvodu stlateného
vzduchu:

1) Kratkou ¢&ast vlozky WTC28
nastréit do John Guest 28mm
plastové trubky PA-RM2823...
(nebo Al-trubky pfip. médéné
trubky).

2) Trubku s vlozkou zastr€it az na doraz do T-kusu. Oto¢enim Sroubovaciho
uzavéru o 1/4 otoceni je systém dvojité zajistén. Je tak zabranéno vniknuti

vody do pahylovych vedeni.

n www.johnguest.com

Pokud neni uvedeno jinak, jsou vSechny udaje v milimetrech.



Spojky produktové série PM a MM

Nasténna spojka uhlova 90°

J& John Guest’

Spojka k zasroubovani (kuZelovy zavit)

Cis. vyr. Vné. pr. Zavit Cis. vyr. Vné. pr. Zavit
‘ PM15WB 15 1/2“ BSP ? - MMO011504N 15 1/2“ BSPT
(Q PM22WB 22 3/4“ BSP " [ MMO012206N 22 3/4“ BSPT
MMO012808N 28 14 BSPT
i -
Hrdlo k zasroubovani Nasroubovavaci natrubek (paralelni zavit)
Cis. vyr. Vné. pr. Zavit — Cis. vyr. Vné. pr. Zavit
— MMO051504N 15 1/2¢ BSPT ﬁ MM501514N 15 1/2“ BSP
MMO052206N 22 3/4“ BSPT E— ' MM502216N 22 3/4“ BSP
- MMO052816N 28 3/4“ BSP T—
. MMO052818N 28 14 BSP

Jednoducha rozsifitelnost

Nastréné spojky a trubky John Guest Ize pouzit jako sa-
mostatny systém nebo k rozsifeni a upravam stavajiciho
potrubniho systému (viz vpravo).

Uhlové a popt. T-spojky k nasroubovani mohou byt vy-

s odpovidajicim hrdlem k zaSroubovani (viz strana 3).

tvofeny pomoci uUhlovych popf. T-spojek v kombinaci B - M_

pouzitim pfimé spojky k zasroubovani

pouzitim nasroubovavaciho natrubku

pouzitim hrdla k zaSroubovani

PrisluSenstvi pro instalaci tlakového vzduchu

Uzaviraci zatka Prichytka s rozpérkou
Cis. vyr. Vné. pr. hrdla Barva Cis. vyr. Vné. pr.
PM0812R 12 gervena PC15E, B, R, W 15
PMO0815E 15 gerna PC18E, B, R, W 18
PMO0818E 18 gerna PC22E, B,R, W 22
PMO0822E 22 Serna PC28E, B, R 28
PMO0828E 28 gerna JG-RK 32E 32

Rozdélovaci krabice vzduchu se 3 zatkami

Cis. vyr. Vné. pr. Zavit
JG-L-WSK 12,15, 18,22 mm 5x1/2¢
Vhodna pro pouziti v kabelovém kandlu. S 1/2 vnitfnim
z&vitem (5x) k zadroubovani adaptér, rychlospojek, atd.
Pro pfipojeni trubek doporucujeme pouzit spojku k za-

Sroubovani PMO1... (viz str. 6).

Al-rozdélovaci krabice se 2 zatkami

Cis. vyr. Vstup Vystup

JGWALLBOX1/2 172« 3x1/2*
JGWALLBOX3/4 3/4* 3x1/2¢
' no\lé JGWALLBOX1 1 3x1/2¢

S 1/2% vnitfnim zavitem (3x) k zaSroubovani adaptérd,
rychlospojek, atd.

Pro pfipojeni trubek doporucujeme pouzit spojku k za-
$roubovani PMO01... (viz str. 6).

Al-rozdélovaci krabice se 2 zatkami & spojka k zasroubovani

Koncovka: B = modrd, R = ¢ervena, W = bila

Cis. vyr. Vné.pr. Vstup Vystup
trubky
nOVé JGWALLBOX1/2-S15 15 1/2¢ 3x1/2¢
2 nové JGWALLBOX1/2-S18 18 1/2¢ 3x1/2¢
O no\lé JGWALLBOX3/4-S22 22 3/4¢ 3x1/2¢
nové JGWALLBOX1-S28 28 1¢ 3x1/2¢

rozpérka . PCSE 15-28 cerna
Prichytka
Cis. vyr. Vné. pr.
JG-RK 12 12
JG-RK 15 15
JG-RK 18 18
JG-RK 22 22
JG-RK 28 28
NuzKky na stfihani trubek
Cis. vyr. Vné. pr.
nové  JG-TS @4-22mm
Nahradni bfit (2 kusy)
nové  JG-TS-28 @4-28mm
Nahradni brit 28 (1 kus)
Nizky Premium na umélohmotné trubky
Cis. vyr. Vné. pr.
HDC @4-28mm
BLADE-HDC (1 kus)

(néhradni ostfi)

Pokud neni uvedeno jinak, jsou véechny udaje v milimetrech.
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PrisluSenstvi pro instalaci tlakového vzduchu

Rezacka na Al-trubky Pojistka
Cis. vyr. Vné. pr. Cis. vyr. Vné. pr. Barva
JG-AL 30 @ 4-30 mm PM1812R 12 Gervena
CM1815S 15 Seda
CM1818S 18 Seda
CcM18228 22 Seda
Ochranna c¢epicka Vinovcova ochranna trubka
Cis. vyr. Vné. pr. Barva Cis. vyr. Vné. pr. Obalova
PM1912E 12 gerna trubky jednotka
PM1915E 15 &erna 15BLK CON-25C 15 25m
PM1918E 18 &erna 15BLK CON-50C 15 50m
PM1922E 20 &erna 22BLK CON-25C 22 25m
22BLK CON-50C 22 50m
Ochranna cepicka je zajimavym dilem pfislusenstvi, ktery zajistuje spoj proti Uvolriovaci pomtcka
nechténému uvolnéni a chrani jej pfed znecisténim. T -
Po zastr&eni trubky mtze byt nasunuta na spojku nebo miize byt v predmontovaném Cis. vyr. Vné. pr.
stavu nasazena jiz se spojkou. 15RA 15
Tento prvek se necha lehce uvolnit a Ize jej dodat ve velkém poétu barev. 22RA 22
28RA 28

Koncovka: G = zelena, R = ervena, S = Seda, Y = Zlutd, B = modra.

Al-trubka pro tlakovzdusné instalace @ 15-32 mm

John Guest Al-trubka je vyrobena ze specidlni slitiny hliniku, je opatfena povrchovou vrstvou, které odolava korozi a plsobi izola¢né.
Al-trubka byla vyvinuta specialné pro pouziti v kombinaci s nastrénymi spojkami JG a mize byt také bez problémU pouzita pro suchy

tlakovy vzduch a vakuum.

Technické vlastnosti:
John Guest Al-trubky @ 15 mm - @ 32 mm

Teplota vzduchu* Tlak*
—20°C 20 baru
+ 1°C 20 baru
+23°C 20 bart
+70°C 20 bart
tolerance trubky: + 0,10 mm

Trubka musi byt oddélena Cisté!

Po zkraceni musi byt trubka z vnéjsku zbavena otfepu a musi
byt na ni vytvofeno srazeni. Toto srazeni se vytvofi feznym uhlem
fezaCky Al-trubek. Tim bude zajisténo bezchybné nastréeni trub-

* PFi teplotach pod 0 °C, jakoz i s otazkami v souvislosti s tech-
nickymi vlastnostmi se, prosim, obratte na nas.

PFi pouziti s nastrénymi spojkami John Guest plati technické
udaje viz str. 4.

ky do spojky.

Co byste neméli udélat

1. Nepouzivat poSkozenou trubku.

2. Na zkracovani trubky nepouzivat pilku.
Nespravné zkracené nebo poskozené trubky mo-
hou vést k netésnostem.

K odbornému zkraceni trubky doporuc¢ujeme nase
nuzky na stfihani trubek JG-AL 30, vhodné pro
v8echny trubky vnéjsiho praméru 4-30 mm.

Barva: modra =B

Cis. vyr. :’.;m Vnéjsi | Vnitfni | Sila Balici Cis. vyr. P Vnéjsi | Vnitini | Sila Balici
w pramér | pramér| stény jednotka nové pramér | pramér| stény jednotka
AL-RM1513-3M-20B [15mm |13 mm| 1 mm [20x3m=60 m AL-RM1513-3M-20S |15 mm |13 mm| 1 mm [20x3m=60 m
AL-RM1816-3M-20B (18 mm |16 mm| 1 mm [20x3m=60 m AL-RM1513-6M-10S [15mm |13 mm| 1 mm [10x6m=60 m
AL-RM2220-3M-20B (22 mm |20 mm | 1 mm [20x3m=60 m AL-RM2220-3M-20S |22 mm |20 mm | 1 mm [20x3m=60 m
AL-RM2826-3M-10B (28 mm |26 mm | 1 mm [10x3m=30m AL-RM2220-6M-10S |22 mm |20 mm | 1 mm [10x6m=60 m
AL-RM3229-3M-10B |32 mm |29 mm (1,5 mm |10 x3m=30m
Nyni nové! Barva: Seda =S

www.johnguest.com

Pokud neni uvedeno jinak, jsou vSechny udaje v milimetrech.
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Plastové trubky z polyamidu pro pouziti
s tlakovym vzduchem a v pneumatice

Firmou John Guest nabizené plastové trubky z polyamidu 12 nebo
polyamidu PAX se jiz dlouha léta osvédcuji v riznych oblastech na-
sazeni. Jsou ve zvlastni mife odolné proti tlaku a teploté, pevné pfi
opakovaném namahani a odolné proti otfeslim, korozivzdorné, nepod-
[éhaji starnuti a jsou lehké. Jsou velmi vhodné pro nasazeni s rychlo-
spojkami John Guest a dodavame je jako zbozZi v rolich (mékky
material) a rovnéz jako tyCové zbozi (tvrdy materidl). Pro dalsi tech-
nické otazky, prosim, obratte se na nas.

Plastova trubka z polyamidu 12

Zbozi v rolich: Cislo vyrobku Barvy Provedeni Rozméryvmm | Tloustka | Provozni Min. Jednotka
dodavka mékkého vné. pr. vni.pr. stény tlak bar polomér baleni
materialu vmm | (20 °C) max. | ohybu (mm) m
PA-FM0402-100M-* B, E DIN73378 mékké 4 2 1 45 20 100
PA-FM0503-100M-* B, E DIN73378 mékké 5 3 1 33 25 100
PA-FM0604-100M-* B, E DIN73378 mékké 6 4 1 26 30 100
PA-FM0806-100M-* B, E DIN73378 mékké 8 6 1 19 50 100
PA-FM1008-100M-* B, E DIN73378 mékké 10 8 1 15 60 100
PA-FM1209-100M-* B, E DIN73378 mékké 12 9 1,5 19 70 100
PA-FM1512-100M-* B, E DIN73378 mékké 15 12 1,5 15 90 100
PA-FM1814-100M-* B, E DIN73378 mékké 18 14 2,0 16 100 100
PA-FM2218-100M-* B, E mékké 22 18 2,0 14 140 100
PA-FM2823- 50M-* B, E meékké 28 23 2,5 14 190 50
* Jiné barvy nebo balici jednotky na dotaz. B = modra, E =c¢erna
Ty&ové zbozi: Cislo vyrobku Barvy Provedeni Rozméryvmm | Tloustka Provozni. Jednotka
dodavka tvrdého vné. pr. vni. pr. stény tlak bar baleni
materialu v mm (20 °C) max.
PA-RM1209-3M-20* B, E DIN 73378 tvrdé 12 9 1,5 38 20x3m=60m
PA-RM1512-3M-20* B, E DIN 73378 tvrdé 15 12 1,5 25 20x3 m=60m
PA-RM1814-3M-20* B, E DIN 73378 tvrdé 18 14 2,0 28 20x3m=60m
PA-RM2218-3M-20* B, E tvrdé 22 18 2,0 22 20x3m=60m
PA-RM2823-3M-10* B, E tvrdé 28 23 2,5 20 10x3m=30m
* Jiné barvy, délky ty¢i nebo jednotky baleni na dotaz. B = modra, E =¢erna
Tlak, pfi kterém dojde k poruSeni trubky lezi nad 2,5-nasobkem tlaku provozniho. Dalsi technické informace na dotaz!
Plastova trubka z polyamidu PAX YA
Zbozi v rolich: Cislo vyrobku Barvy Provedeni Rozméry v mm Tloustka Provozni Min. Jednotka
dodavka mékkého vné.pr. vni.pr. stény tlak bar polomér baleni
materialu vmm (20 °C) max. | ohybu (mm) m
PAXFMO0604-100M- B, E ISO 6 4 1 24 30 100 | 25
PAXFMO0806-100M- B, E ISO 8 6 1 19 50 100 | 25
PAXFM1008-100M- B, E ISO 10 8 1 15 60 100 | 25
PAXFM1209-100M- B, E ISO 12 9 1,5 19 70 100 | 25
PAXFM1512-100M- B, E ISO 15 12 1,5 15 90 100 | 25
PAXFM1814-100M- B, E ISO 18 14 2,0 15 100 100 | 25
PAXFM2218-100M- B, E ISO 22 18 2,0 14 140 100 | 25
PAXFM2823- 50M- B, E ISO 28 23 2,5 14 190 50
B = modra, E =c¢erna
Tlak, pfi kterém dojde k poruSeni trubky lezi nad 2,5nasobkem tlaku provozniho. Dalsi technické informace na dotaz!
NuGzky na stfihani trubek & 4-12 mm NUzKky na stfihani trubek @ 4-28 mm NGzky Premium na stfihani trubek
Cis. vyr. \ Cis. vyr. Cis. vyr. Vné. pr. trubky
% TSNIP JG-TS-28 HDC @4 -28mm
BLADES \—x‘!}L Nahradni bfit 28 ! BLADE-JGHDC (1 kus)
(néhradni ostfi)

Pokud neni uvedeno jinak, jsou vSechny udaje v milimetrech. n
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Systém rozvodu stlaceného vzduchu John Guest

Jestlize je v systému pamatovano na vertikdlni pahylova vedeni podél stény, je vhodné, upevnit nasténné drzaky pouze na vodorovné
vedoucich trubkach a poté dat instalaci pod tlak. Teprve nyni by méla byt provedena montaz nasténnych drzakd a upevnéni mist pro
odbér stlateného vzduchu (rozdélovaci krabice vzduchu, nasténna spojka uhlova, atd.).

Faze 1: systém bez tlaku Faze 2: upevnéni vedeni pod tlakem

Instalace kolem sloupu nebo prekazky vyZzaduje, aby byla naplanovana dostate¢na vzdalenost mezi zdi a rozvadétem. Muze to byt
provedeno pomoci dilatac¢niho oblouku, jak je uvedeno nize. Stejné tak musi byt zaru¢ena cca 10 cm min. vzdalenost mezi spojkou
a nasténnym drzakem (pfichytka na trubky).

400

-

Sloup mensinez 1 m

Sloup véts§inez 1 m

Dilata¢ni oblouk

Jestlize je planovéano trubkové vedeni na vétsi vzdalenosti, doporu€uje se planovat kazdych 25 metru jeden dilatani oblouk (jak je

znazornéno na obrazku vpravo).

Zasadné by meéla byt vedeni stlateného vzduchu vybavena takzvanym odlu¢ovac¢em vody (labuti krk). K tomu doporu¢ujeme nas

vyrobek odlu¢ova¢ vody PMTT22E nebo WTC28 (viz strana 6).

Dulezita upozornéni pro instalaci

Systém rozvodu stladeného vzduchu Speedfit® od firmy John
Guest byl specialné koncipovan pro snadné pouzivani. Montér
tak mize provadét montaz a demontaz bez jakéhokoli naradi.
Se systémem rozvodu stlac¢eného vzduchu tedy uspofite az 50 %
Casu i nakladu.

Aby byla zajisténa bezpecna a tim také bezvadna instalace, musi

byt dodrzovany nasledujici body:

e Objimky k pfipevnéni trubky musi byt montovany tak, aby
trubka méla jesté dostacuijici vuli k posunovani sem a tam.

e Dal$im dullezitym bodem pfi instalaci je, aby se na koncich
trubky nenachazely zadné hrany, aby bylo zabranéno poskozeni
O-krouzkl ve spojce.

e Zasadné doporucujeme trubky vybavit fasetkou, aby byla usnad-
néna montaz.

e Ustrihnuti trubky provést s nizkami JG-TS 28, aby bylo dosaze-
no optimalniho oddéleni (90°).

e Aby bylo zabranéno tlakovym ztratam, musi byt pamatovano
na to, aby byly trubky zastréeny do spojky vzdy az nadoraz
(viz také oznaceni na spojkach).

e Pfi instalaci systému rozvodu stla¢eného vzduchu John
Guest kolem sloupu musi byt vzato v ivahu podélné roztazeni
trubek a spojek. Doporucujeme cca 30mm vzdalenost od
stény.

e P¥i instalaci nékolika svislych trubek doporucujeme, nejdfive
namontovat pfichytky horizontalniho vedeni, zafizeni natla-
kovat a poté montovat pfichytky a spojky vertikalniho vedeni.
Tim je zabranéno tomu, aby svislé trubky byly po instalaci
Sikmé.

e Jestlize neni pfi instalaci systému rozvodu stlaceného vzduchu
k dispozici chladici susici zafizeni, doporu€ujeme nasadit nasi
T-spojku s integrovanym odlu€ovadem vody PMTT22E nebo

WTC28 (viz strana 6). Tak mlze byt kondenza¢ni voda shro-
mazdovana na urc¢itém bodé.

www.johnguest.com
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Vypocéet délkové roztaznosti polyamidovych trubek*

Pri instalaci systému rozvodu stlac¢eného vzduchu John Guest musi byt pfedem proveden presny vypocet tepelného roztazeni, aby
bylo zabranéno ohnuti trubek a pfipoju.

Musi byt pamatovano na nasledujici faktory délkové roztaznosti polyamidovych trubek:

PAX-/PA-12 trubka (mékka) faktor 1,5

PA-12 trubka (tvrda)

faktor 1,0

Specificky koeficient délkové roztaznosti

pro polyamidy = 10-4/°C

Pro vypocet délkové roztaznosti musi byt pouzit nasledujici vzorec:
A L = faktor (PA-trubka) x spec. koeficient délkové roztaznosti (10-4/°C) x délka vedeni (L) x teplota (A T)

Priklad vypoctu:

Rozvod stla¢eného vzduchu 150 m dlouhy, ktery je poloZen v hale (polyamidova trubka tvrdd), jehoZ okolni teplota lezi mezi + 15 az

+ 40 °C (A T tim ¢ini 25 °C) se roztahne o...

AL=1,0x10-4/°Cx 150 m x 25 °C = 0,375 m

Priklad vypoétu rozvodu potrubi *

Rozvod stlaéeného vzduchu s okruznim potrubim

Pro navrhovani okruzniho potrubi je potfeba pocitat s poloviéni
jmenovitou délkou celkového okruzniho potrubi a celkové potreb-

nym stlatenym vzduchem.

Napt. potfebny stlateny vzduch 1000 I/min., provozni pretlak
7 baru, celkova délka vedeni by ¢inila 300 m (jako okruzni potrubi

se pocita se 150 m).
A = délka vedeni okruzniho potrubi v m
B = dodavané mnozstvi kompresoru v I/min.

Rozvod stlaéeného vzduchu s pahylovym vedenim

stlatenym vzduchem.

A = délka vedeni pahylového potrubi v m
B = dodavané mnozstvi kompresoru v I/min.

Pro navrhovani rozvodu pahylového vedeni je potfeba pocitat
s celkovou délkou okruzniho potrubi a celkové potfebnym

Napf. potfebny stlaceny vzduch 750 I/min., provozni pretlak 7 bard,
celkova délka vedeni by &inila 50 m.

A 25 50 | 100 | 150 | 200 | 250 | 300 A 25 50 | 100 | 150 | 200 | 250 | 300
B B

200 12 12 12 15 15 15 18 200 12 12 12 15 15 15 18
400 12 12 15 15 15 18 18 400 12 12 15 15 15 18 18
500 15 15 15 18 18 18 18 500 15 15 15 18 18 18 18
750 15 15 18 18 18 22 22 750 15 15 18 18 18 22 22
1000 15 15 18 18 22 22 22 1000 15 15 18 18 22 22 22
1500 18 18 18 22 22 22 22 1500 18 18 18 22 22 22 22
2000 18 18 22 22 22 28 28 2000 18 18 22 22 22 28 28
3000 22 22 28 28 28 28 28 3000 22 22 28 28 28 28 28
4000 28 28 28 28 28 28 28 4000 28 28 28 28 28 28 28

Aby mohly byt zjistény délky vedeni pro hlavni, zasobovaci a pahylové vedeni, doporuC€uje se, navrhnout zasobovaci vedeni jako
okruzni potrubi, protoZze poté mlze byt pfi dimenzovani vzato za zaklad celkové dodavané mnozstvi a polovi¢ni délka vedeni.

Délka rozvodu nahradnich trubek od spojky na kus

@ vnéjSi v mm 12 15 18 22 28
@ vnitfni v mm 9 12 14 18 23
Uhel 0,6 m 0,70 m 1,0 m 1,3 m 1,5m
T-kus 0,7m 0,85 m 1,0m 1,5 m 2,0m
Redukéni kus 0,3m 0,40 m 0,45 m 0,5 m 0,6 m
Pritokové hodnoty pro PAX-trubky / PA12-trubky a Al-trubky
PAX-/PA12-trubka | PAX-/PA12-trubka Al-trubka Al-trubka
Trubka @ mm hlavni rozvod pahylovy rozvod hlavni rozvod pahylovy rozvod
6m/s pfi 8 bar 15m/s pfi 8 bar 6m/s pfi 8 bar 15m/s pfi 8 bar
I/min. I/min. I/min. I/min.
12 205 515 - -
15 365 916 430 1004
18 498 1248 650 1548
22 823 2057 1018 2442
28 1344 3367 1720 4160

Tyto hodnoty musi byt
k realné délce trubky pfi-
pocteny, aby byla z hle-
diska proudéni zaru€ena
délka trubky L.

Uvedené hodnoty pro
prutok v hlavnim rozvodu
se mohou pfi pratoku
v obou smérech zménit.

*Uvedené priklady a tabulky slouZi jen pro informaci a nenahrazuji projekt rozvodu tlakového vzduchu, ktery vytvori odborna firma.

Dalsi technické podrobnosti na dotaz.
V8echny uvedené hodnoty odpovidaji teoretickym vypoc¢tim a jsou proto nezavazné.
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Plastové a mosazné nastréné spojky pro pouziti v pneumatice

s»ouperThread” - vyrobni rada RM/LM

»SuperThread” - je novy jedineCny zavit, ¢i spiSe zavitové té&snéni, které umozfiuje propojit vnéjsi zavit spojky s nékolika rdznymi
typy vnitfnich zavitd protikusu. Mosaznou spojku John Guest je mozné diky tésnéni ,,SuperThread® propojit s kovovymi zavity typu
BSP - rovnobézny a kuzelovy zavit, NPT, PT a PF. Dodate¢né tésnéni neni potfebné a ,SuperThread“ muze byt navic pouzit

nékolikanasobné. Toto zavitové tésnéni je k dispozici v provedeni pro zavitové spojky, natrubky, kolinka a jina provedeni.

»ouper Thread” nastréné spojky jsou pouzitelné
pro tyto druhy zavita

BSP  (BS2779)

e Spojka se zaSroubuje az na doraz pfedepsanym
utahovacim momentem.

Spojky vyrobni fady RM a MM
Vybér ze spojek od @ 4 mm do & 12 mm.

/_ BSPT  (BS21) S
NPT (ANSIB2.1) ° PFeS\Cédffte se, Ze spojované zavity a zavitové otvory
ﬂ\_— jsou Cisté.
\ PT (JISB 0203) ¢ Toto specialni zavitové tésnéni nevyzaduje zadné
PF (JISB 0202) dal&i tésnéni.

Pripojka k zaSroubovani Pripojka k zaSroubovani rovnobézny zévit s éelnim O-krouzkem
. B
5 S?N szﬁ‘il\lllerzalni 5 SW' o_krouzek
° I ° c
s i S
3 1ERN- E i_ E
2 = Ml
Super Thread é § A e
Cis. vyr. Vné. pr. Super Thread A oB (o] @D OE Cis. vyr. Vné. pr. Zavit A oB (] gD OE
trubky zav. trubky BSP
RMO010411 4 1/8¢ 12,3 11,0 71 30 124 MMO010411 4 1/8¢ 11,5 11,0 5.5 3,0 15,0
RMO010412 4 1/4“ 95 140 10,0 30 153 MMO010611 6 1/8“ 13,5 12,0 55 4,0 15,0
RMO010511 5 1/8¢ 130 12,0 71 4,0 13,1 MMO010612 6 1/4¢ 14,5 14,0 6,7 5,0 18,4
RMO010512 5 1/44 12,5 140 10,0 40 153 MMO010812 8 1/4¢ 145 14,0 6,7 5,0 18,4
RMO010611 6 1/8¢ 17,5 12,0 71 4,0 13,1
RMO010612 6 1/4% 13,5 14,0 10,0 5,0 15,3 Pripojka k zasroubovani s mosaznym zavitem a zavitové tésnéni O-krouzkem.
RMO010811 8 1/8¢ 19,3 14,0 71 40 153
RMO010812 8 1/44 19,5 140 10,0 50 153
RMO010813 8 3/8“ 150 17,0 10,0 6,0 185
RMO011012 10 1/44 230 17,0 10,0 7,0 185
RM011013 10 3/8“ 16,0 17,0 10,0 80 185
RMO011014 10 1/2¢ 154 22,0 14,0 8,0 24,0
RM011213 12 3/8“ 29,0 19,0 10,0 8,0 208
RMO011214 12 1/2¢ 21,0 22,0 140 10,0 240
Pripojka k zasroubovani Uhlova spojka k zasroubovani rovnobézny zévit s éelnim O-krouzkem
5 5
g c
g- A @
é Vroubkovani D ’ @ E Min. prichozi otvor
Gis.vyr.  Vné.pr.  Metrické A oB c @D sw
trubky Zav.
RM0104M5 4 M5 15,9 10,1 3,5 2,5 Cis. vyr. Vné. pr. Zavit A B c D OE
RMO0105M5 5 M5 15,9 10,1 3,5 2,5 trubky BSP
RMO0106M5 6 M5 17,6 13,0 3.5 2,5 MM090411 4 1/8¢ 253 27,7 55 11,0 3,4
MM090611 6 1/8¢ 27,0 288 5,6 11,0 3,8
MM090612 6 1/4¢ 28,7 29,1 6,7 13,0 3,8
MM090812 8 1/4¢ 306 322 7,7 13,0 5,2

Umeélohmotné télo, mosazny paralelni zavit a zavit. tésnéni O-krouzkem.

www.johnguest.com

Pokud neni uvedeno jinak, jsou vSechny udaje v milimetrech.
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Spojky vyrobni rady PM a RM
Vybér ze spojek od & 4 mm do & 12 mm.

Pripojka k zaSroubovani paralelni z4vit Reduk¢ni spojka

o ﬂ | :
o 2 C @ @ D
@D = l“g ]

Prachozi l ) J \

otvor

2 E
Min. prichozi otvor
B(SW) Zapouzdfeny O-krouzek

Cis. vyr. Vné.pr. Vné.pr. A B oC oD oE
Cis. vyr. Vné. pr. Zavit A B (o] oD OE hrdla trubky
trubky BSP PMO060504E 5 4 35 18 13 5 2,5
PMO10411E 4 1/8¢ 17 14 55 2,5 15 PMO060604E 6 4 36 18 13 6 2,5
PMO010412E 4 1/4* 16 17 8,0 2,5 18 PMO060605E 6 5 36 18 13 6 3,5
PMO010511E 5 1/8¢ 17 14 53 3,5 15 PMO060804E 8 4 37 18 13 8 3,5
PMO010512E 5 1/4% 16 17 8,0 3,5 18 PMO060805E 8 5 37 18 13 8 4,0
PMO010611E 6 1/8¢ 20 15 55 4,0 16 PMO060806E 8 6 37 18 15 8 5,0
PMO010612E 6 1/4¢ 16 17 8,0 5,0 18 PMO061006E 10 6 40 18 15 10 5,0
PMO010811E 8 1/8“ 20 17 55 4,0 18 PMO061008E 10 8 40 18 18 10 6,0
PMO010812E 8 1/4¢ 16 17 8,0 6,0 18 PMO061208E 12 8 46 19 18 12 6,0
PMO010813E 8 3/8“ 16 22 9,5 6,5 24 PMO061210E 12 10 50 23 20 12 7,4
PMO011012E 10 1/4% 23 20 8,0 7,0 22 PM061510E 15 10 56 23 20 15 7,4
PMO011013E 10 3/8“ 19 22 9,5 7,5 24 PMO061512E 15 12 61 28 23 15 9,0
PMO011014E 10 1/2¢ 18 27 12,5 7,5 30
PMO11213E 12 3/8* 21 24 95 85 26 Uzaviraci z4tka
PMO011214E 12 172 22 27 12,5 8,5 30
T-spojka h I
p—A— Cis. vyr. Vné. pr. hrdla oA B C
i PMO0804R 4 12,7 818 25,4
PMO0805R 5 12,7 3,3 25,9
PMO0806R 6 15,2 3,8 26,2
— PMO0808R 8 17,8 4.1 26,9
"= @2 Min. prichozi otvor PMO0810R 10 19,6 4,6 31,2
Cis.vyr.  Vné. pr. trubky A B C 2D f'M081 2R 12 21,6 47 33,9
RMO204E 4 35,0 24 18 3,4 Cervena barva je standardni. @ 8 je mozné dodat také v Cerné nebo Sedé
RMO0205E 5 35,0 24 18 3,4 napf. is. vyr. PMOBOBE
RMO0206E 6 38,5 26 19 4,8
RMO208E 8 43,0 29,5 21,6 6,3 Prepazkova nastréna spojka - mosazna
RM0210E 10 51,0 35 25,3 76 o
RMO0212E 12 65,0 44 33 8,6
Uhlova spojka m 3
——‘\ é K min. priichozi otvor
Cis.vyr. Vnéprr. A B C @D E F ©G OH | J OK
trubky BSP

RM1206 6 33 23 11 22 20 3/8“ 45 16,5 20 17 17,0
RM1208 8 35 24 11 22 20 3/8° 6,0 165 20 17 17,0

Cis.vyr.  Vné. pr. trubky A
RMO304E 4 24 24 17,5 3,4 L. e .
RMO305E 5 o4 o4 175 3.4 Prepazkova nastréna spojka
RMO306E 6 26 26 19,3 438 i S
RMO308E 8 29 29 21,0 6,3
RMO310E 10 35 35 25,0 7.6
RMO312E 12 a4 44 32,5 8,6 3
PFima spojka H K min. prachozf otvor
' —‘1 Gis.wyr. Vnépr. A B C @D E F ©G @H | J ©OK
r—L— trubky BSP
PM1204E 4 35 25 135 229 19 3/8“ 25 165 20 15 17,0
o PM1205E 5 35 25 13,5 229 19 3/8“ 3,0 165 20 15 17,0
min. prichozi otvor PM1206E 6 34 25 135 229 19 3/8“ 50 165 20 15 17,0
; PM1208E 8 40 29 160 27,4 22 1/2 60 210 25 20 215
Cis. vyr. Vné. pr. trubky A oB 9C PM1210E 10 41 29 16,0 27,4 22 1/2* 7,5 21,0 25 20 21,5
RMO404E 4 30 12 3.4 PM1212E 12 52 38 225 381 28 3/4 85 265 32 24 27,0
RMO405E 5 30 12 3,4
RMO406E 6 33 14 438 . ) )
RMO408E 8 36 16 6,4 ZvétSovaci spojka
RMO410E 10 42 19 7.6 5
RMO0412E 12 54 22 8,6
I o ll mu‘
Uhlové a popt. T-spojky k nasroubovani mohou byt vytvoreny - o5 * Min. prichozi otvor
pomoci Uhlovych popt. T-spojek v kombinaci s odpovidajicim Cis. vyr. Vné.pr. Vné.pr. A B gcC oD OE
hrdlem k zasroubovani (viz strana 3). trubky hrdla
PM130405E 5 4 34 18 13 4 25

Pokud neni uvedeno jinak, jsou vSechny udaje v milimetrech.
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Prima redukcéni spojka

o

min. prichozi otvor

Cis. vyr. Vné. pr. trubky  Vné. pr. trubky A gB gcC
PM200604E 6 4 35 15 2,5
PM200804E 8 4 42 18 2,5
PM200806E 8 6 42 18 5,0
PM201004E 10 4 42 20 2,5
PM201006E 10 6 42 20 5,0
PM201008E 10 8 42 20 6,5
PM201208E 12 8 53 23 6,4
PM201210E 12 10 54 24 7,6
Uhlova redukcni spojka
) ]

op
min. prichozi otvor

Cis. vyr. Vné. pr. trubky Vné. pr. trubky A B (o] oD
PM210604E 6 4 27 27 20 2,5
PM210804E 8 4 30 29 21 2,5
PM210806E 8 6 30 29 21 5,0
PM211004E 10 4 35 34 25 2,5
PM211006E 10 6 B5 34 25 5,0
PM211008E 10 8 35 35 25 6,5
PM211208E 12 8 43 41 33 6,4
PM211210E 12 10 45 43 33 7,6

Nastréna uhlova spojka

Jo =

or
min. prichozi otvor

Cis. vyr. Vné. pr. trubky Vné.pr.hrda A ©B C D OE OF
PM220404E 4 4 22 13 9 17 4 25
PM220505E 5 5 22 13 9 17 5 35
PM220606E 6 6 25 15 11 18 6 4,0
PM220808E 8 8 27 18 13 19 8 55
PM221010E 10 10 38 20 15 24 10 7,0
PM221212E 12 12 39 23 18 28 12 85
Y-nastréna spojka
st min. priichozi otvor
Cis. vyr. Vné. pr. trubky A oD QE
PM2304E* 4 37,0 13,0 2,5
RM2306E 6 35,5 13,9 4,5
PM2308E* 8 50,0 20,0 5,5
no‘lé RM2308E 8 50,0 20,0 55
PM2310E* 10 46,0 19,0 6,6
RM2312E 12 55,5 44,2 21,9 22,3 8,5
* Design odli$ny od vyobrazeni
Hrdlo k zasroubovani paralelni zavit
Cis. vyr. Vné. pr. Zav. A B C ©D OE
hrdla BSP
PMO050411E 4 1/8¢ 20 14 55 25 15
PMO050412E 4 14« 21 17 80 25 18
PMO050511E 5 1/8¢ 20 14 55 35 15
PMO050512E 5 14« 21 17 80 35 18
A c PMO050611E 6 1/8¢ 22 15 55 4,0 16
PMO050612E 6 1/4* 22 17 8,0 4,0 18
PMO050811E 8 1/8“ 23 17 55 4,0 18
S PMO050812E 8 1/4* 23 17 80 55 18
= PMO050813E 8 3/8« 23 22 95 55 24
PMO051012E 10 174« 26 20 80 7,0 22
PMO051013E 10 3/8« 26 22 95 70 24
PMO051014E 10 12« 26 27 125 7,0 30
PMO051213E 12 3/8¢ 31 24 95 85 26
PMO051214E 12 12« 3 27 12,5 85 30

* Mosazné provedeni bez zapouzdifeného O-krouzku

pod klic¢ovym otvorem

Uhlova svéraci lista

Cis. vyr. Vné. pr. trubky A B (o] oD E
PM2608S 8 36,8 12,7 22,35 3,3 10,16
PM2610S 10 47,0 15,2 30,00 3,3 12,20
PM2612S 12 na dotaz

Nastréna spojka s vnitfnim zavitem

1

o8 ® oc

e min. prichoziotvor & (sw)
Cis. vyr. Vné. pr. trubky Zavit BSP A gB gC OD E
PM450411E 4 1/8¢ 28,0 13,0 154 2,4 140
PM450611E 6 1/8¢ na dotaz
PM450612E 6 174 32,0 16,6 186 48 17,0
PM450812E 8 1/4¢ 32,5 16,6 186 62 17,0
PM451015FE 10 5/8" na dotaz

Trubkovy nastrény trn

* [T
/

oc

Cis. vyr. Vné.pr. Trubkovytrn OA @B ©C D E F @G
hrdla pro vni. pr.

PM250604E 6 4 6,0 6,1 13,0 42,0 18,0 20,8 2,8

PM250806E 8 6 80 69 13,0 43,1 193 20,8 35

PM251008E 10 8 10,0 10,0 17,8 50,0 22,2 248 6,7

PrisluSenstvi

Pojistka metricka

Cis. vyr.  Vné. pr. trubky Cis. vyr.  Vné. pr. trubky
PM1804R 4 CM1808S 8
PM1805R 5 CM1810S 10
PM1806R 6 PM1812R 12

Ochranna ¢epicka metricka

° Cis.vyr. Vné.pr.trubky @A 2B C D
° PM1904E 4 14,6 52 7,6 4,0
° - PM1905E 5 14,6 52 7,6 4,0
PM1906E 6 16,6 6,5 6,9 45

PM1908E 8 18,6 8,2 7,6 4,5

PM1910E 10 21,0 10,2 9,1 5,0

PM1912E 12 24,0 12,9 10,2 5,0

c Ochranna ¢epicka je zajimavym dilem pfisluSenstvi, ktery zajistuje

QA

2B . . X £ Xt Lot Al ¥ XX n T

] spoj proti nechténému uvolnéni a chrani jej pred znecisténim.
@ °

Po zastréeni trubky muze byt nasunuta na spojku nebo mutze byt
v pfedmontovaném stavu nasazena jiz se spojkou. Tento prvek se
NaGzky na stfihani trubek @ 4-28 mm

nechd lehce uvolnit a Ize jej dodat ve velkém poctu barev.
Koncovka: E = ¢erna, G = zelend, R = ervend, S = 8eda, Y = Zluta,
B = modra.

\ Cis.vyr.  Vné. pr. trubky
oy JG-TS 4-22 mm
S \g

N JG-TS-28 4-28 mm

Nuzky na strihani trubek @ 4-12 mm

Cis.vyr.  Vné. pr. trubky
TSNIP 4-12 mm
BLADES
Prichytka na trubky

Cis. vyr.  Vné. pr. trubky
JG-RK 6 6

= JG-RK 8 8
JG-RK 10 10
JG-RK 12 12

www.johnguest.com

Pokud neni uvedeno jinak, jsou vSechny udaje v milimetrech.



Minispojky pro pouziti v pneumatice
VyrobnifadaLMv @ 3mma @ 4 mm

Technicka specifikace viz strana 19
Vyvinuta specialné pro malé pneumatické systémy
Malé a robustni provedeni

[ ]
°
® Zavitové prvky je mozno utahnout pouze rukou
e Vhodné pro plastové a kovoveé rozvody

°

Také v provedeni Super Thread

Spojka k zasroubovani mini zavit metricky

@ D min. prichozi otvor

—
=LY

Cis. vyr. Vné. pr. trubky  Zavit oB (o] oD
LM0103M3 3 X M3 na dotaz

LMO0104M3 4 X M3 13,5 8,0 3,3 1,0
LMO0104M5 4 X M5 185 8,0 BiS 2,0

Spojka k zasroubovani mini z&vit ,,Super Thread*”

L :
min. priichozi otvor

Super Thread*
Cis. vyr. Vné. pr. trubky Zavit BSP A B (o] oD
LMO010411 4 X 1/8¢ 8.6 10,0 71 3,0

* Detaily k zavitim ,Super Thread“ najdete na strané 12.

T-spojka mini

@ D min. prachozi otvor

Cis. vyr. Vné. pr. trubky A B (o] oD
LMO0203E 3 28,2 18,3 14,1 2,2
LMO0204E 4 31,4 20,2 15,7 3,4

Uhlova spojka mini

Cis. vyr. Vné. pr. trubky A B Cc 2D
LMO303E 8 18,3 18,3 14,1 2,2
LMO304E 4 20,2 20,2 15,7 3,4

J& John Guest’

Prima spojka mini

- Jo:

Min. prichozi otvor

Cis. vyr. Vné. pr. trubky A oB @C
LMO0403E 3 22,9 8,45 2,2
LMO0404E 4 23,7 9,0 3,4

Uhlova spojka k zasroubovani mini z&vit metricky

ek
Min. prachozi otvor

Cis.vyr. Vné. pr. trubky Zavit A aB (] gD OE
LMO0903M3 3 x M3 na dotaz

LM0904M3 4 x M3 18,4 14,3 3,3 7,7 1,0
LM0904M5 4 x M5 18,9 14,3 3,5 8,8 2,0

Nastréna spojka s kruhovym dilem a dutym Sroubem - mini

RN
B

zévit metricky

Cis. vyr. Vné. pr. trubky Zavit
LM1503M3E 3 X M3

Stabiliza¢ni pouzdro mini

=

Cis. vyr. Vné. pr. trubky A B (o] D E
LMTS04 4 9,0 2,6 3.9 0,4 1,8

Stabiliza¢ni pouzdro pro mékké nebo polyuretanové trubky od 10 barti do max. 16 baru.

Pokud neni uvedeno jinak, jsou vSechny udaje v milimetrech.



J& John Guest’

Pneumatické Skrtici ventily

Pneumatické ventily se zabudovanym zpétnym ventilem
John Guest jsou ur€eny k pfimému pouziti na zafizenich,
jakymi jsou napt. pneumatické tlumice.

| zde je pouzita John Guest patentovana spojovaci technika
pfipojeni ventilu k pracovnimu potrubi.

To znamena, Ze k vlastni montazi nebo demontazi neni

zapotrebi Zadné dalSi naradi.

Technické udaje

Rozsah pracovniho tlaku: 0,5az 10 bart

Rozsah pracovni teploty: +5°Caz +70°C

Filtrace pracovniho vzduchu:  na max. velikost
¢astic 50 mikron(

Materialy: Télo: acetal kopolymer
Zavitové tésnéni: NBR
Nastavovaci ¢ast: leS$téna mosaz

NBR ,,O0“-krouzek

DalSi technické vlastnosti najdete na strané 18 + 19.

Typicka reakéni kfivka (typ CFM360611E)

ISO 1219-1: 1991

1« |2

i

Skrtici ventil se zabudovanym zpétnym ventilem Skrtici ventil se zabudovanym zpétnym ventilem
s manualnim nastavenim s drazkou pro nastaveni Sroubovakem

s

' -

Cis. vyr. Vné. pr. trubky Zavit A B gcC D E OF Cis. vyr. Vné. pr. trubky Zavit A B gcC D E OF
CFM3604M5E 4 M5 na dotaz BFC3604M5E 4 M5 20,7 38 115 164 7,7 25
CFM360411E 4 1/8“BSP 39,2 63 160 216 94 34 BFC360411E 4 1/8“BSP 26,3 63 16,0 216 94 34
CFM360611E 6 1/8“BSP 39,2 63 16,1 242 94 40 BFC360611E 6 1/8“BSP 26,3 6,3 16,1 242 94 40
CFM360612E 6 1/4“BSP 455 8,0 20,0 253 122 4,0 BFC360612E 6 1/4“BSP 335 8,0 200 253 122 4,0
CFM360812E 8 1/4“BSP 455 8,0 20,0 26,2 122 55 BFC360812E 8 1/4“BSP 335 80 20,0 262 122 55

BFC361013E 10 3/8“BSP 30,7 74 230 31,1 126 7,0

BFC361214E 12 1/2“BSP 34,7 10,1 285 396 146 85

www.johnguest.com Pokud neni uvedeno jinak, jsou véechny udaje v milimetrech.



J& John Guest’

Cartridge systémy

(Zadrzna technika pro integraci do pfistroji nebo soucasti)

John Guest série Cartridge umozniuje patentovanou spojovaci techniku vkladat pfimo
do pfislusnych téles, jako napt. Fidicich bloku, regulaénich jednotek atd. Uvedené
detaily otvorl jsou urCeny pro kovové soucasti. Pro plastové se mohou hodnoty
otvoru lisit. Obratte se, prosim, na nas. Prosime o pozornost a prfezkouseni systému
pred uvedenim do provozu.

Pro dalsi informace a montaz plastovych cartridgi, prosim, vyzadejte si nas
katalog ,,Cartridge systémy*“!

Cartridge série 14

0.25:0.10 RO.54

=45

a()ee

-0.00

- —_— g
é
Cis. vyr. Vné. pr.trubky QA gB (o] D gE F
MM1404N 4 10,0 41 135 10,3 33 12,0 § -
MM1405N 5 10,0 51 13,5 10,3 43 12,0 2
MM1406N 6 11,0 6,1 145 108 53 13,0 “ls
MM1408N 8 13,0 8,1 16,1 11,3 73 16,0 ;E
MM1410N 10 15,0 10,1 17,6 12,2 9,3 19,0 E =
MM1412N 12 17,5 12,1 21,4 14,1 11,3 22,0 Ld-
Dodavka: mosazné téleso véetné ,0“-krouzku samostatné zabaleny. —
PFidrzny prvek samostatné zabalen.
T —
Pro nékteré aplikace se doporucuje cartridge
Miniaturni cartridge (NBR - ,,0“-krouZek) - 1,,0“-krouZek vlepit napf. pomoci ,Loctite 601%.
Cartridge kratké, série 28 se 2 ,,0“-krouzky
Cis. vyr. Vné. pr.trubky QA gB (] D JE F
LM1404N 4 8,0 414 105 80 33 98 Gis.vyr. Vné.prtrubky A ©B ©@C D E F ©G H
Tolerance 0,025  £0,05 %0,15 0,1 0,1 05 MM2804N2 4 12,50 8,30 4,14 4,60 11,30 1520 3,30 15,00

MM2806N2 6 13,41 10,00 6,12 4,60 12,20 16,50 5,30 16,50
MM2808N2 8 13,82 11,94 8,13 5,46 12,70 17,50 7,40 17,00
MM2810N2 10 16,05 14,00 10,15 6,86 14,35 20,71 9,20 19,00

Cartridge kratké, série 28 s 1 ,,0%krouzkem MM2812N2 12 19,10 16,54 12,15 8,65 19,00 27,00 11,20 22,00
'y ”

Dodavka: pridrzny prvek, mosazny krouzek a 2 ,,0“-krouzky samostatné zabaleny.
——
- ‘0
s

Pridrzny prvek samostatné zabalen.
Cis.vyr. Vné.pr.trubky GA OB ©C D E F ©G H
MM2804N 4 12,50 8,30 4,14 460 8,89 12,80 3,30 15,00
MM2806N 6 13,41 10,00 6,12 4,60 9,80 14,00 5,30 16,50
MM2808N 8 13,82 11,94 8,13 5,46 10,16 14,99 7,40 17,00
MM2810N 10 16,05 14,00 10,15 6,86 11,81 18,17 9,20 19,00
MM2812N 12 19,10 16,54 12,15 8,65 15,50 23,50 11,20 22,00

Dodavka: pridrzny prvek, mosazny krouzek a ,,0“-krouzek samostatné zabaleny.
Pridrzny prvek samostatné zabalen.

2AL0.05 .

Miniaturni cartridge (NBR - ,,0“-krouzek) - 1,,0“-krouZzek

g0 s
T

RO.76

H
minimalni rozte¢

Cis.vyr. Vné.pr.trubky OA ©@B ©GC D E F ©G H
LM2804N 4 8,0 71 414 39 755 105 33 98
Tolerance +0,025 +£0,05 +0,05 =+0,1 0,15 0,15 +0,1 0,5

Vhodné zejména pro aplikace, kde materidl nemuze pijit do styku s kovem.
(Napf. fizeni kapalin.)

Pokud neni uvedeno jinak, jsou vSechny udaje v milimetrech.



J& John Guest’

Technické vlastnosti nastréného systému John Guest @ 12 - @ 28 mm

Pracovni tlak a teplotni rozsahy
Spojky Speedfit® jsou pouzitelné pro nasleduijici tlaky a teploty:

Teplota vzduchu* Tlak**
-20°C 10 bartd
+1°C 10 bard
+23°C 10 baru
+70°C 7 baru

* Pro teploty pod 0 °C se obratte na nas.
** Udaje o tlaku jsou zavislé téZ na materialu trubek.

Vys$e uvedené udaje o teploté a tlaku plati pro vzduch.
Pro pouziti s kapalinami se v souvislosti s teplotou a tlakem
obratte na nés.

Spojky Speedfit® jsou pouzitelné také pro hrubé a jemné vakuum.

V zavislosti na pouzitych hadicich popf. trubkdch mohou byt spoj-
Ky za ur€itych podminek nasazeny také pro vyssi tlaky a teploty.

Druh trubek
Plastové trubky PE, PA nebo PUR trubkové materidly,
které odpovidaji tolerancim (viz nize).
Pro mékkeé a tenkosténné trubky zéasadné
doporuCujeme nasazeni stabilizacnich
pouzder, jakoz i prezkouSeni tlakovych
rozsahU pouzivanych trubek.
Kovové trubky (mékké) Mosazné, médéné a hlinikové trubky, kte-
ré odpovidaji tolerancim (viz nize).
Kovové trubky (tvrdé) Zde musi byt nasazeni nastrénych spojek
resp. s povrchovou predem prezkouseno.
upravou (Obratte se, prosim, na nas.)

Tolerance trubek
Spojky Speedfit® mohou byt nasazeny pro nasledujici rozméry
trubek a tolerance:

@12 mm-28 mm
+0,05/-0,10

Vnéjsi primeér trubky (mm)

Tolerance (mm)

Instalace

Predtim nez budou pouzity, mély by byt vS§echny hadice a spojky
Cisté a nepodkozené. Je nezbytné nutné, aby povrch trubek ne-
vykazoval Zadna poskozeni resp. podélné ryhy nebo dulky. Viz
také v kapitole: ,,Jak provedu spojeni” (viz str. 5).

Testovani systému

V8echny instalované hadice a spojky by mély byt po instalaci

prezkouseny, aby byla zajiSténa té&snost systému pred dodanim

zékaznikovi. Pfed uvedenim do provozu systém prezkouSejte, je

jedno, zda se jedna o novy nebo jiz existujici systém:

— Systém by mél byt testovan pfi provoznim tlaku 10 bart po
dobu 10 minut.

— Snizeni tlaku na 0 bard.

— Poté by mél byt systém po dobu dalSich 10 minut testovan pfi
pracovnim tlaku 2 bar(.

Béhem této doby nesmi dojit k Zadnym neté&snostem na spojenych
mistech. Pfitom jsou uzaviraci zatky a koncové Cepicky ¢astec¢né
uzitecné, aby bylo mozné vytokové otvory jednoduse uzavfit a za-
jistit tésné spojeni. Pri integraci nasich vyrobkd do kompletnich
systému doporucujeme samostatny test (pfezkouseni funkénosti,
pfezkouSeni mnozstvi stlateného vzduchu, odolnost proti che-
mickym latkam apod.). K prezkou$eni bezpec¢nosti dale dopo-
ruCujeme tyto udaje zkousky pisemné& dokumentovat tak, aby
v pozdéjSim ¢asovém prubéhu nevznikly zadné nedostatky.

Chemické kapaliny

Spojky Speedfit® se nedoporuéuji pro pouzivani s explozivnimi
plyny, petrolejem a jinymi pohonnymi latkami nebo pro jina kri-
ticka pouziti. PFi pouzivani chemickych nebo jinych potencialné
agresivnich kapalin se, prosim, obratte na naSe oddéleni zakaz-
nického servisu.

Ochranné ¢epicky

Jsou k dispozici jako dodate¢na ochrana proti vyklouznuti hadice,
ochrana pred znecisténim nebo jako barevné rozliSeni (oznac¢eni)
- (viz PrisluSenstvi str. 14).

Stalost viici potravinam

V8echny v katalogu zobrazené plastové spojky odpovidaji pfed-
pisim zédkona o potravinach a mohou byt proto bez problém
pouzity pro nasazeni s potravinami.

Maximalni hodnoty utahovaciho momentu pro zavity
BSP, BSPT & NPT

Velikost zavitu 1/8“-1/4“| 3/8“-1/2" 3/4¢ 1
Max. utahovaci moment

plastovych zaviti 1,5Nm | 3,0Nm | 40Nm | 50Nm
Max. utahovaci moment

kovovych zévitd 40Nm | 50Nm | 6,0Nm | 7,0 Nm

Tyto hodnoty mohou kolisat. To zavisi na materialu zavitu.

Aby bylo zajisténo, Ze byla montéaz pfesné provedena, doporucuje
se pred pouzivanim prezkous$et. Stejné tak je zkousena tésnost.
Maximalni utahovaci moment je orientovan na pouziti spojek
Speedfit® a vztahuje se na v katalogu uvedena provedeni podle
mezinarodnich specifikaci. John Guest doporu¢uje OEM zakaz-
nikim (vyrobctm) nahradit pouZzivani vnitfnich zavitd pouzivanim
modernich Cartridge systému.

Cisténi spojek

Radime zakaznikim, ktefi Cisti systémy Cisticimi prostredky,
aby nepouzivali prostfedky s pH < 4 ani s minimalnim obsahem
chlornanu. K vnéjSimu ¢isténi nasich acetalovych vyrobkl do-
porucujeme naseho dodavatele ECOLAB Oasis 133.

Stranové zatizeni

Spojky by nemély byt vystaveny silnému zatiZzeni do stran.

TéZké agregaty napf. pumpy, motory apod. musi byt odpovidajicim
zplUsobem upevnény a vedeny, aby vahou nezatézovaly spojky
nebo potrubni systém. Potrubni systém by mél byt rovnéz veden
bez pnuti a za pomoci pfichytek na trubky, mél by byt zasunut
do spojek bez stranového zatizeni.

Intervaly pro tdrzbu a vyménu

Vyrobky John Guest vyZaduji obecné minimalni naklady na udrz-
bu. Doporu€ujeme pravidelnou optickou kontrolu spojek a trubek
pFip. instalace. Cetnost optické kontroly zavisi na pouZivani
a s tim spojené riziko havarie. Pokud vyrobky John Guest pfi
optické kontrole vykazuji poskozeni jako napf. zménu zbarveni,
pukliny, znamky koroze, deformaci teplem apod., mély by byt
tyto vyrobky vyménény a instalace celkové pfezkouSena.
Zivotnost vyrobkd zavisi na pouzivani, okolnim prostredi a mozném
kontaktu s Cisticimi prostfedky nebo jinymi agresivnimi chemi-
kaliemi. V téchto pfipadech je dullezité, aby konstruktér, insta-
latér nebo koncovy uzivatel b&éhem vymeény zajistil, aby nedoslo
k pfip. vypadku, poskozeni nebo havariim.

Zaruka

Ackoli poskytujeme zaruku na vyrobni chyby a vady materidlu,
je uzivatel zodpovédny za to, aby spojky a podobné vyrobky
byly pro pouziti vhodné. Odpovédnost za systém a jeho nasa-
zeni pfislusi uzivateli. PFfi instalaci musi byt dbano nasich do-
poru€eni a pfislusnych platnych povoleni a musi byt dodrzeny
narodni normy.

Dalsi technické dotazy radi zodpovime na:
Tel.: +420 387 002 040
E-mail: info@johnguest.cz

www.johnguest.com



J& John Guest’

Technické vlastnosti nastréného systému John Guest @4 -0 12 mm I

Pracovni tlak a teplotni rozsahy
Spojky Speedfit® jsou pouzitelné pro nasleduijici tlaky a teploty:

Teplota vzduchu Tlak* Tlak*
2 4-8 mm 2 10-12 mm
-20°C 16 baru 10 baru
+23 °C 16 baru 10 baru
+70 °C 10 baru 7 bart

* Udaje o tlaku jsou také z&vislé na materiélu trubek.
Obratte se na nas.

Pouzitelné také pro vakuum

V zavislosti na pouzitych hadicich mohou byt spojky za urcitych
podminek nasazeny také pro vy$Si tlaky a teploty.
Prosim, obratte se na nase oddéleni zakaznického servisu.

Druhy trubek

Plastové trubky PE, PA nebo PUR trubkové materidly,
které odpovidaji tolerancim (viz nize). Pro
meékké a tenkosténné trubky zasadné
doporuc¢ujeme nasazeni stabiliza¢nich
pouzder, jakoz i prezkousSeni tlakovych
rozsah( pouzivanych trubek.

Kovové trubky (mékké) Mosazné, médeéné a hlinikové trubky, kte-
ré odpovidaji tolerancim (viz nize).

Kovové trubky (tvrdé) Zde musi byt pouzitelnost nastrénych

resp. s povrchovou spojek pfedem ovérena.

upravou (Obratte se, prosim, na nas.)

Tolerance trubek
Spojky Speedfit® mohou byt nasazeny pro nasledujici rozméry
trubek a tolerance:

@ 6mm-12 mm
+0.05/-0.10

@ 4mm-5 mm
+0.05/-0.07

Vnéjsi pramér trubky (mm)

Tolerance (mm)

Instalace

Predtim neZ budou pouzity, mély by byt vSechny hadice a spojky
Cisté a neposSkozené. Aby byla zajisténa tésnost systému pred
dodanim zakaznikovi, mély by byt vSechny instalované hadice
a spojky po instalaci pfezkouSeny. Je nezbytné nutné, aby povrch
trubek nevykazoval Zzadna poskozeni resp. podélné ryhy nebo
dulky. Viz také v kapitole: ,Jak provedu spojeni” (viz str. 5).

Testovani systému

V8echny instalované hadice a spojky by mély byt po instalaci

prezkouSeny, aby byla zajiSténa té&snost systému pred dodanim

zékaznikovi. Pfed uvedenim do provozu systém prezkousejte, je

jedno, zda se jednd o novy nebo jiz existujici systém:

— Systém by mél byt testovan pfi provoznim tlaku 10 barl po
dobu 10 minut.

— Snizeni tlaku na 0 bard.

— Poté by mél byt systém po dobu dalSich 10 minut testovan pfi
pracovnim tlaku 2 bar(.

Béhem této doby nesmi dojit k Zadnym neté&snostem na spojenych
mistech. Pfitom jsou uzaviraci zatky a koncové Cepicky ¢astec¢né
uzite€né, aby bylo mozné otvory jednoduse uzavfit a zajistit tésné
spojeni. Pfi integraci naSich vyrobkd do kompletnich systému
doporucujeme provést samostatny test (pfezkouseni funkénosti,
prezkou$eni mnozstvi stlateného vzduchu, odolnost proti che-
mickym latkam, atd.). K prezkou$eni bezpec¢nosti dale dopo-
ruCujeme tyto udaje zkousky pisemné& dokumentovat tak, aby
v pozdéj$im ¢asovém pribéhu nevznikly Zadné nedostatky.

Chemické kapaliny

Spojky Speedfit® se nedoporutuiji pro pouzivani s explozivnimi
plyny, petrolejem a jinymi pohonnymi latkami nebo pro jina kri-
ticka pouziti. Pfi pouzivani chemickych nebo jinych potencialné
agresivnich kapalin se, prosim, obratte na naSe oddéleni zakaz-
nického servisu.

Stalost viéi potravinam

V8echny v katalogu zobrazené plastové spojky odpovidaji pred-
pisim zakona o potravinach a mohou byt proto bez problému
pouzity pro nasazeni s potravinami.

Maximalni hodnoty utahovaciho momentu pro plastové zavity
BSP v Nm

Velikost zavitu 1/8“ - 1/4*| 3/8“-1/2%| 3/4“
Max. uta’hova’cl. n:loment 1,5 Nm 3.0 Nm 4.0 Nm
plastovych zavitt

Maximalni hodnoty utahovaciho momentu pro kovové
zavity v Nm

Zavit M3 M5 1/8 1/4 3/8 1/2
Kovovy zavit

série LM (mini) 05115160 - | - | -
Super Thread - - 6,0 | 10,0 | 10,0 | 10,0
Duté Srouby - - 6,0 | 10,0 | 10,0 | 10,0
Skrtici ventil se

zpétnym ventilem | 1.5 1 401100} - -
Série RM _ 07 _ _ _ _

metricky zavit

Tyto hodnoty se mohou lisit v zavislosti na materidlu tésniciho
zavitu.

Aby bylo zajisténo, Ze byla montaz pfesné provedena, doporucuje
se instalaci prfed pouzivanim prezkouset. Stejné tak je zkousena
tésnost. Maximalni utahovaci moment je orientovan na pouziti
spojek Speedfit® a vztahuje se na v katalogu uvedena provedeni
podle mezinarodnich specifikaci.

Cisténi spojek

NaSe rada pro zékazniky, ktefi své systémy Cisti Cisticimi kapali-
nami, je nepouzivat Cistici prostfedky s pH < 4 a s velmi malym
obsahem chlornanu. Po isticim procesu je tfeba systémy pro-
plachnout velkym mnoZstvim vody z vodovodu, aby v nich ne-
zustaly zbytky Ccisticich prostfedku, které by eventualné mohly
vyvolat chemickou reakci. Vyrobky John Guest se zkratkou PI,
PM, CI, CM a RM jsou vyrobeny z acetalu. Spojky se zkratkou
PP jsou vyrobeny z polypropylenu a zaruCuji ve srovnani se
spojkami z acetalu vétSi odolnost proti chemickym latkam.
U spojek z PP je také tfeba vzit na zfetel jiné chemické vlastnosti.
K vnéjSimu ¢isténi nasich acetalovych vyrobkd doporucuje nas
dodavatel Ecolab Oasis 133.

Stranové zatizeni

Spojky by nemély byt vystaveny silnému zatizeni do stran. Tézké
agregaty napf. pumpy, motory apod. musi byt odpovidajicim
zplUsobem upevnény a vedeny, aby vahou nezatéZovaly spojky
nebo potrubni systém. Potrubni systém by mél byt rovnéz veden
bez pnuti a za pomoci pfichytek na trubky, mél by byt zasunut
do spojek bez stranového zatizeni.

Intervaly pro udrzbu a vyménu

Vyrobky John Guest vyzaduji obecné minimalni naklady na udrz-
bu. Doporucujeme pravidelnou optickou kontrolu spojek a tru-
bek pfip. instalace. Cetnost optické kontroly zavisi na pouzivani
a s tim spojené riziko havarie. Pokud vyrobky John Guest pfi
optické kontrole vykazuji poskozeni jako napf. zménu zbarveni,
pukliny, znamky koroze, deformaci teplem apod., mély by byt
tyto vyrobky vyménény a instalace celkové prezkousena.
Zivotnost vyrobkll fady Speedfit zavisi na pouZivani, okolnim
prostfedi a mozném kontaktu s Cisticimi prostfedky nebo jiny-
mi agresivnimi chemikaliemi. V téchto pfipadech je dllezité,
aby konstruktér, instalatér nebo koncovy uzivatel b&éhem vy-
meény zajistil, aby nedoslo k pfip. vypadku, poSkozeni nebo

havariim.
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V8echny Udaje v tomto katalogu odpovidaji stavu techniky v dobé zverejnéni.
Nas podnik provadi nepretrzity vyzkum a vyvoj a vyhrazuje si pravo uskutec¢fiovat
zmény a doplnéni v tomto katalogu na vyrobcich bez zvlastniho oznameni.

Podrobnosti ve vztahu na terminy dodavek a dal$i detaily si, prosim, vyzadejte
v naSem Customer Service Departement.

V8echny udaje bez zaruky.

oS John Guest® a Speedfit® jsou chranéné ochranné znamky spole¢nosti
John Guest International Limited.
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